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แนวคิดการปรับปรุงพ้ืนที่คลังสินคา ดวยทฤษฎีควบคุมโดยสายตา 

และการใชมาตรฐานสีเคร่ืองหมายความปลอดภัย 

Idea for Improving Warehouse Area with the Visual Factory Management 

and Use Thecolor Of Standard Safety Signs 

 

พรทิพยพา จริยเต็มสี 1, ปยาภรณ รัตโนภาส2 

 

บทคัดยอ 

 งานวิจัยน้ี มีวัตถุประสงคเพ่ือเปนแนวทางในการวางแผนออกแบบปรับปรุงกําหนดพ้ืนท่ีภายในคลังสินคา

และเพ่ือเปนแนวทางในดานความปลอดภัยของพนักงานภายในคลังสินคาโดยใชกรอบแนวคิดเปนข้ันตอนของการ

นําเอาตัวแปรและประเด็นท่ีตองการทํางานวิจัยน้ีมาเช่ือมโยงกับแนวคิดการจัดการพ้ืนท่ีคลังสินคาแนวคิดการวางผัง

การใชเน้ือท่ีของคลังสินคา ทฤษฎีการควบคุมโดยสายตาและแนวคิดการใชมาตรฐานสีเครื่องหมายความปลอดภัย

 แนวทางการแกปญหาคือ การกําหนดเสนขอบเขตในการวางสินคา ช้ันวางสินคา เครื่องมือ-อุปกรณการ

กําหนดเสนพ้ืนท่ีสัญจรเปนทางหลักสําหรับรถยกสินคาว่ิงและของพนักงาน การวางอุปกรณ-เครื่องมือ ใหเหมาะสม ให

อยูในพ้ืนท่ีจัดเก็บหรือจัดวางเครื่องมืออุปกรณพรอมท้ังใชหลักการ 5 ส เพ่ือเปนมาตรฐาน ใหพนักงานภายในองคกร

ปฏิบัติตนในทิศทางเดียวกันและปฏิบัติงานอยางเปนระบบ เพ่ือเปนแนวทางในการบริหารเรื่องการใชพ้ืนท่ีไดอยาง

คุมคา สะดวกตอข้ันตอนการปฏิบัติงานใหเปนไปตามแบบแผนและมีความปลอดภัยในข้ันตอนการปฏิบัติงานและ

กิจกรรมตางๆและพนักงานท่ีปฏิบัติงานภายในคลังสินคา แลวยังสามารถสรางภาพลักษณท่ีเปนมาตรฐานตามแบบ

สากลไดอีกดวย 

คําสําคัญ : ปรับปรุงพ้ืนท่ีคลังสินคา, ทฤษฎีการควบคุมโดยสายตา, เครื่องหมายความปลอดภัย 

 

Abstract 

 This project is intended to be a guide in the planning, design, improve the defined area 

within the warehouse and to the guidelines in the safety of employees within the warehouse. Using 

the conceptual framework is a step of removing variables and issues associated with the warehouse 

management, the visual factory management and use the color of standard safety signs in as a 

guide in planning design improve the area and the guidelines in the safety of your employees 

within the warehouse and then to create the appearance of a standard international.   

 The solution is to define a boundary to the placement of items. Shelf for tools-

equipment the area is a main thoroughfare for goods and vehicles of employees.  The device-
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optimized tools. So it is in the area of storage or placement of the equipment, along with a 5 to a 

standard. Employees within the organization conduct themselves in the same direction, and 

operating system. To provide guidance in the use of management areas. Easy steps to plan and 

stage operations and activities, and employees. Within the warehouse, then the image can also be 

created as international standard. 

Keywords: Improving Warehouse Area, Visual Factory Management, Standard Safety Signs 

 

บทนํา 

 ปจจุบันการจัดการคลังสินคามีความสําคัญอยางยิ่งในภาคธุรกิจและอุตสาหกรรม โดยหนาท่ีของการ

จัดการประกอบดวย การเคลื่อนยาย การจัดเก็บ การจัดวางผังคลังสินคา การเลือกอุปกรณใชสําหรับในคลังสินคา 

ไดแก การรับสินคา การยายสินคาออก การเลือกหยิบสินคา การจัดสงและการจัดเก็บซึ่งกิจกรรมภายในคลังสินคา

เหลาน้ีลวนเปนกิจกรรมท่ีสาํคัญตอการบรกิารจัดการคลังสินคาท้ังสิ้น ซึ่งสงผลใหคลังสินคาเปนสถานท่ีท่ีมีความยุงแทบ

จะตลอดเวลาทํางานตองใชความรวดเร็วและดวยความตองการปฏิบัติงานท่ีดําเนินไปอยางรวดเร็วแทบจะตลอดเวลา

เชนน้ีก็มักจะนํามาสูการเกิดอุบัติเหตุภายในคลังสินคา ซึ่งการเพ่ิมความสะดวกในการเคลื่อนยายสินคาเขาออกภายใน

คลังสินคา การจัดระเบียบเสนทางคมนาคมภายในคลัง การดูแลในเรื่องสุขลักษณะภายในคลังสินคาท่ีอาจกอใหเกิด

ปญหาท้ังในดานสุขภาพของพนักงานและประสิทธิภาพการทํางาน การจัดเก็บสินคาภายในคลัง การการสรางอุปนิสัยท่ี

ดีในการทํางานภายในคลังสินคา โดยจากการท่ีผูวิจัยไดทําการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาของบริษัท บริษัท AA (ประเทศ

ไทย) จํากัด กม.30 ประกอบการเก่ียวกับคลังสินคา แตเน่ืองดวยเปนคลังสินคาท่ียายคลังสินคาใหมการดําเนินการเรื่อง

การกําหนดสัดสวนพ้ืนท่ีใหเห็นไดชัดเจนและความปลอดภัยในการทํางานยังไมมีประสิทธิภาพสงผลใหเกิดอุบัติเหตุใน

การปฏิบัติงานอยูบอยครั้งจึงตองมีการเสนอแนะหาแนวทางแกไข  

 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

1. เพ่ือเสนอแนวทางในการวางแผนออกแบบปรับปรุงกําหนดพ้ืนท่ีภายในคลังสินคา 

2. เพ่ือเสนอแนวทางในดานความปลอดภัยของพนักงานภายในคลังสินคา 

 

เนื้อหาท่ีเกี่ยวของ 

1. แนวคิดการจัดการพ้ืนท่ีคลังสินคา 

2. แนวคิดการวางผังการใชเน้ือท่ีของคลังสินคา 

3. ทฤษฎีท่ีใชในการปรับปรุงพ้ืนท่ีคลังสินคา 

1. แนวคิดการจัดการพ้ืนท่ีคลังสินคา 

 คํานาย อภิปรัชญาสกุล (2557)พ้ืนท่ีรับและจัดเก็บสินคา (Storage and Receipt Area) 

 ในปจจุบันการใชความสูงโดยการวางสินคาซอนทับกันหรือบางครั้งมีการวางราบกับพ้ืนท่ีมี ซึ่งตอง

พิจารณาความสามารถในการวางซอนและการวางซอนโดยใชระบบอ่ืน การใชประโยชนจากปริมาตรคลังสินคาในการ

จัดเก็บข้ึนกับพ้ืนท่ีท่ีใชงานในคลังสินคา ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปน้ี 

 

1) พ้ืนท่ีท่ีถูกใชโดยสินคา (Good Storage) ปกติจะใชจัดเก็บสินคา 
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2) พ้ืนท่ีท่ีใชโดยอุปกรณ ซึ่งใชวางหรือเก็บสินคา รวมถึงพ้ืนท่ีท่ีตองการในการนําสินคาเขาออกจากตําแหนงท่ี

เก็บ 

3) ทางเดินรถ (Aisle) หรือพ้ืนท่ีทํางานท่ีตองการเพ่ือใหแรงงานและเครื่องจักรนําสินคาเขาไปจัดเก็บและนํา

สินคาออก 

4) ทางเดินสําหรับบริการ (Gangway) เปนทางเดินสําหรับบริการหรือทางเดินหลักซึ่งไมใชสําหรับวัตถุประสงค

ในการจัดเก็บสินคา แตเปนพ้ืนท่ีสําหรับเดินทางของรถฟอรคลิฟทกอนจะว่ิงหักเลี้ยวเปนมุม 90 องศาเพ่ือท่ีจะนํา

สินคาเขาออก เพ่ือเขาไปยังทางเดินรถในพ้ืนท่ีจัดเก็บสินคา 

 เน้ือท่ีสําหรับทางเดิน (Aisles) เปนสวนประกอบท่ีสําคัญของพ้ืนท่ีเก็บรักษาในกิจการคลังสินคาทุก

ประเภท และสิ่งอํานวยความสะดวกในการเก็บรักษาเกือบทุกแบบ ตําแหนง จํานวนและความกวางของทางเดินใน

พ้ืนท่ีเก็บรักษายอมข้ึนอยูกับแบบของสิ่งอํานวยความสะดวกเก็บรักษาขนาดเครื่องมือยกท่ีใชในการยกขน และจัดวาง

สินคาอยูในคลังสินคาน้ัน โดยปกติจะจัดใหมีแตนอยเพียงเพ่ือตอบสนองความตองการในการปฏิบัติงานเก็บรักษาให

เปนไปอยางมีประสิทธิภาพ ทางเดินมีอยูหลายชนิดและมีความมุงหมายในการใชแตกตางกันไปดังตอไป 

1) ทางเดินหลัก (Main Aisles) เปนทางท่ีทอดยาวไปขนานกับความยาวของอาคารหรือพ้ืนท่ีเก็บรักษากลางแจง

เปนทางปฏิบัติงาน (Working Aisles) มุงหมายท่ีจะใชในการขนยายสินคาจากตําแหนงหน่ึงไปอีกตําแหนงหน่ึงภายใน

คลังสินคาน้ัน ความกวางของทางเดินหลักกําหนดไดจากขนาดของเครื่องมือยกผลท่ีใช โดยใหมีพ้ืนท่ีเพียงพอเครื่องมือ

ยกขน 2 คันสามารถขนยายสินคาไปมาสวนทางกันได ในคลังสินคาท่ัวไปมาตรฐานจะมีทางเดินอยู 2 ทางทอดขนาน

กันไปตลอดความยาวของคลังสินคาน้ัน 

2) ทางเดินขวาง (Cross Aisles) คือ ทางเดินท่ีตัดขวางกับความยาวของอาคารหรือพ้ืนท่ีเก็บรักษา ตัดเปนมุม

ฉากกับทางเดินหลักเปนทางเดินสําหรับการปฏิบัติงานเชนเดียวกับทางเดินหลัก ความกวางของทางเดินขวางกําหนดให

เพียงสําหรับเครื่องมือยกขนทํามือมุมฉากกับแนวดานหนาของกองสินคา เพ่ือทํางานเก่ียวกับการจัดวางและการยก

สินคาออกจากกลองไดสะดวก ทางเดินขวางเปนเสนทางสําหรับการลําเลียงสินคาเขาสูทางออกพ้ืนท่ีเก็บรักษาใน

คลังสินคาดวย ในคลังสินคามาตรฐานจะจัดใหมีทางเดินขวางทอดขนานกัน 2 เสนทางในแตละตอนของคลังสินคาจาก

ประตูทางเขาท่ีออกสูชานบรรทุกดานหน่ึง 

3) ทางเดินในพ้ืนท่ีเก็บรักษาสินคาเปนสวนปลีกยอย (Aisles in Retail Bin Area) สําหรับเปนการนําสินคาเขา

ไปจัดเก็บรักษาและนําสินคาออกมาจาย ความกวางของทางพอท่ีพนักงานเก็บรักษาสามารถปฏิบัติไดโดยสะดวก การ

จัดเก็บในสินคาเก็บรักษาสวนปลีกยอยปกติทําดวยมือหรือใชรถเข็นขนาดเล็กในการลําเลียงสินคาเขาไปและออกมา 

ความกวางของทางประมาณ 1 เมตร ก็นับวาเพียงพอตอความตองการ 

4) ทางเดินคน (Personal Aisies) เปนเพียงทางเทาสําหรับเจาหนาท่ีเก็บรักษาใชในการเขาออกพ้ืนท่ีเก็บรักษา

ไปสูประตูท่ีจัดไว เปนทางเขาออกของเจาหนาท่ีโดยเฉพาะหรือใชสําหรับเดินไปยังสถานท่ี หรือเครื่องมือบางอยาง

โดยเฉพาะ เชน ทางไปสูหองเปลี่ยนเครื่องแตงกาย หรือหองเก็บของสวนตัวของเจาหนาท่ีทางเดินประเภทน้ีหากไมมี

ความจําเปนความจริงแลวจะไมจัดใหมีข้ึน หรือถาจําเปนก็ใหมีนอยท่ีสุดเพราะนอกจากเปนการทําใหเสียเน้ือท่ีท่ีเก็บ

รักษาแลว ยังยากแกการควบคุมการลักขโมยสินคาเล็กๆนอยๆภายในคลังสินคาอีกดวย ทางท่ีดีควรใชทางเดิน

ปฏิบัติงานน้ันเปนทางเดินคนดวย ถาหากเปนการเกะกะกีดขวางการทํางานก็อาจจะขยายทางเดินปฏิบัติงานใหกวาง

ข้ึนอีกเล็กนอย แลวตีเสนเปนเสนตรงขอบคนเดินโดยเฉพาะก็จะแกปญหาได 

5) ทางเดินบริการ (Service Aisles) มีไวเพ่ือจุดมุงหมายในการตรวจตราสินคาในการจัดวางสินคาเปนกองใหญ 

หากมีความจําเปนตองใหมีทางเขาถึงสินคาภายในกอง เพ่ือใหมีการตรวจตราหรือการตรวจสอบ หรือใหการดําเนิน

ภาคบรรยาย   129 

 



การประชุมวิชาการระดับชาติ วิทยาลัยนครราชสีมา คร้ังที่ 5 ประจําป 2561 (5th NMCCON 2018)  

“วิจัยและพัฒนาสูการขับเคล่ือนสังคมอยางยั่งยืน” วันที่ 31 มีนาคม พ.ศ.2561 ณ วิทยาลัยนครราชสีมา จังหวัดนครราชสีมา 

_____________________________________________________________________________________________ 

กรรมวิธีใดเพ่ือปองกันสินคาน้ัน ซึ่งกระทําอยูบอยๆโดยท่ัวไปและแลวทางเดินบริการอาจไมจําเปนตองใหมีเลยก็ได 

เพราะเปนการจัดเก็บสินคาในคลังท่ีมีประสิทธิภาพน้ันสินคาในกองหน่ึงๆยอมเปนชนิดเดียวกัน รุนเดียวกัน และมี

มาตรฐานการหีบหอ และบรรจุพาเลท หรือกระบะใหมีจํานวนเทาเทากัน ทําใหงายแกการตรวจสอบอยูแลว เวนแต

สินคาบางรายการท่ีจําเปนตองมีการตรวจสภาพอยูเสมอก็อาจตองจัดใหมีทางเดินเพ่ือใหเขาถึงสินคาภายในกอง เพ่ือให

สามารถตรวจตราไดอยางท่ัว 

6) ทางเดินปองกันเพลิง (Fire Aisles) เปนทางเดินท่ีเวนไวระหวางกองสินคากับผนังท่ีต่ํากวามาตรฐานกันไฟ

เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการปองกันไฟลุกลามของเพลิงท่ีเกิดข้ึน หรือเปนทางเขาถึงเครื่องมือดับเพลิงท่ีติดตั้งไวใน

คลังสินคาน้ัน เพ่ือความสะดวกแกเจาหนาท่ีดับเพลิง 

2. แนวคิดการวางผังการใชเน้ือท่ีของคลังสินคา 

 ธนิต โสรัตน (2552) วางแผนการเก่ียวกับพ้ืนท่ีท่ีตองใชสําหรับกิจกรรมตางๆภายในคลังแลวจะตองมา

จัดทําแผนผังกําหนดพ้ืนท่ีใชสอยจริง โดยการจัดทําเปนผังหรือแบบแพลนหรือ layout เพ่ือท่ีจะไดมีการวางช้ันวางของ 

(Racking), หรือหิ้งวางของ (Shelf) ซึ่งการทําผังการใชสอยจะตองใหมีพ้ืนท่ีสัญจรนอยท่ีสุด แตตองไมนอยจนทํางานไม

สะดวก การวางแผนผังใชเน้ือท่ีของคลังสินคาซึ่งจะมีความแตกตางไปตามลักษณะงานและลักษณะสินคาท่ีจัดเก็บ โดย

จะตองศึกษาสภาพของโครงสรางการกอสรางความสูง ตรวจสอบการซึมของหลังคา ระบบไฟฟาสองสวางและไฟฟาท่ี

ตองใชงานจะเหมาะสมรองรับกับอุปกรณ และเครื่องจักรเครื่องทุนแรงตางๆ นอกจากน้ีจะตองขอขอมูลจากวิศวกร

กอสรางเก่ียวกับการรับนํ้าหนักสูงสุดตอตารางเมตร 

 หลังการทําผังกําหนดพ้ืนท่ีใชสอยสําหรับคลงัเรียบรอยแลว จะตองดําเนินการในการทํารหัสท่ีวางสินคาหรือท่ี

เรียกวา Area Code หรือ Code อาจใชปายพลาสติกหรือการพนสีหรือเขียนไวบนฝาผนังหรือบริเวณเสา แตการทํา

ปายหอยลงมาจะทําใหเห็นแนวพ้ืนท่ีไดชัดเจนแตตองเปนวัสดุท่ีเบาปองกันอันตรายจากการหลนลงถึงบุคคลท่ีทํางานใน

คลัง 

 ข้ันตอนในการทํารหัสพ้ืนท่ีและติดอุปกรณท่ีจําเปน 

1. ติดตั้งอุปกรณดับเพลิง คลังสินคาเปนบริเวณท่ีอาจเกิดเพลิงไหมไดงายท่ีสุด จึงตองมีเครื่องดับเพลิง

ประเภทและขนาดตางๆตามจุดสําคัญท่ีอาจเกิดอัคคีภัยไดงาย รวมถึงหากเปนคลังขนาดใหญตองมีอุปกรณและทอฉีด

นํ้าดับเพลิงรวมถึงอุปกรณผจญเพลิงชนิดตางๆ 

2. ทําหมายเลข Area Code แตละจุดของเสาหรือโซนท่ีกําหนดท่ีจะวางสินคา อาจใชเปนตัวอักษร

หรือตัวเลข หรือจะใชท้ังตัวอักษรผสมกับตัวเลข เพ่ือกําหนด  Area Code โดยทําเปนปายมองเห็นไดชัดเจนและข้ึน

ทะเบียนไวในโปรแกรมซอฟตแวรซึ่งจะตองระบุ Area Code ทุกครั้งในบัญชีสต็อกแยกประเภทสินคาโดยเฉพาะกรณี

ใชบารโคด 

3. ตเีสนพ้ืนท่ีสัญจรสําหรับรถยกว่ิง ตามพ้ืนท่ีท่ีกําหนดเปนเสนทางหลักอาจทาสี เชน สีเขียว เพ่ือให

ทราบวาเปนถนนหลกัในคลัง หามวางสนิคาล้ําเขามาในถนน ในคลังสินคาขนาดใหญอาจทาสีสําหรับใชเปนทางสัญจร

ของคนทํางานเพ่ือความปลอดภัยจากอุบัติเหตุตางๆ 

4. ติดตั้งอุปกรณสองสวางท่ีปองกันไฟไหม แตกตางไปตามโซหรือพ้ืนท่ีใชสอย ซึ่งตองการแสงสวาง

แตกตางกัน โคมไฟตองเปนหลอดไฟกันระเบิดและมีโคมกันหลอดไฟตกใสคน และติดตั้งปลั๊กไฟประเภทกันไฟลัดวงจร 

และการระเบิดในบริเวณท่ีกําหนด และหามมีการใชตอสายตอพวงและอุปกรณท่ีใชไฟฟาทุกชนิด จะตองมีการ

ตรวจสอบคุณภาพและมีการบงช้ีอนุมัติกอนการใชงาน 
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5. ติดเหล็กหุมเสาปองกันรถยกหรือรถบรรทุกหรือวัสดุปองกันอ่ืนๆ เชน ไมเพ่ือปองกันรถยกฟอร

คลิฟทเฉ่ียวชน โดยเฉพาะบริเวณเสาคลังท่ีเปนแนวรถบรรทุกเขามารับสินคาซึ่งควรจะมีการทาสีแดงหรือสีเหลือง-ดํา 

เพ่ือใหเห็นชัดเจน 

3. ทฤษฎีท่ีใชในการปรับปรุงพ้ืนท่ีคลังสินคา 

3.1 การบริหารโรงงานดวยหลักการมองเห็น (Visual Factory Management)     

 ThaiDisplay (2553) Visual Control หรือการควบคุมดวยการมองเห็น เปนวิธีควบคุมบริหารเพ่ือใช

เปนแนวทางปฏิบัติงานและควบคุมใหการทํางานเปนไปอยางถูกตอง โดยแสดงมาตรฐานเทียบกับสถานะจริงทําให

สามารถระบุความบกพรองไดทันทีดวยการมองเห็น น่ันหมายถึง การนําเสนอขอมูลท่ีมีอยูมานําเสนอใหเขาใจไดงายข้ึน

ดวยการแปลงขอมูลใหอยูในรปูแบบของตาราง, ปาย สติกเกอร กระดาน สัญลักษณ, ภาพ, แผนภาพ เปนตน แตการ

นําเสนอตองมีความหมายและสาระดึงดูดใหเกิดความนาสนใจ เพ่ือนําขอมูลมาใชติดตามงานหรือเปนเครื่องมือชวยย้ํา

เตือนเปาหมายตางๆ ดังเชน มาตรฐานการผลิต วิธีการทํางาน กําหนดการผลิตในแตละวัน หัวขอการควบคุม การระบุ

ตําแหนงจัดวางวัสดุ กฎระเบียบและขอหามตาง ๆ ปายแสดงตําแหนงท่ีจอดรถ ทําใหผูรับผิดชอบทราบความแตกตาง

ระหวางเปาหมายกับผลลัพธท่ีเกิดข้ึนจริง รวมท้ังลดความสูญเสียเวลาสําหรับการคนหาและติดตามสารสนเทศ 

สารสนเทศท่ีไดรับจากระบบควบคุมดวยการมองเหน็ยังชวยใหพนักงานสามารถประเมินปญหาและคนหาแนวทางแกไข

ไดอยางรวดเร็ว 

ศุภนิธิ เรืองทอง (2552) Visual Control ควรดําเนินการเฉพาะในจุดท่ีเปน Critical ของเครื่องจักร 

อุปกรณ หรือ กระบวนการ ท่ีตองการควบคุมใหการทํางานเปนปกติอยูเสมอเทาน้ัน หรือ ควรเปนจุดท่ีความผิดปกติ

ของสิ่งน้ันเปนสาเหตุรากเหงาของปญหา แตการแกไขปรับปรุงยังไมสามารถกําจัดสาเหตุดังกลาวใหหมดไปไดอยาง

แทจริง จึงยังคงทําไดเพียงควบคุมการทํางานใหเปนปกติเทาน้ัน เพราะวา ถาหากสามารถกําจัดสาเหตุรากเหงาของ

ปญหาใดๆไดอยางแทจริงแลว ก็จะไมมีความจําเปนตองทําการตรวจหาความผิดปกติใดๆอีก ซึ่งการกําจัดสาเหตุ

รากเหงาน้ี ควรกําหนดใหเปนเปาหมายสูงสุดของทุกกระบวนการแกไขปรับปรุง 

           Visual Control ไมควรดําเนินการหมดทุกจุด เพราะบางจุดไมเคยเกิดปญหา หรือ ความผิดปกติของสิ่งน้ัน

ไมไดเปนสาเหตุของปญหา ผลของการควบคุมท่ีจุดน้ันจึงไมชวยปองกันปญหา อีกท้ังการดําเนินการแตละจุดมี

คาใชจายเกิดข้ึนเสมอ จึงตองมีการพิจารณาทบทวนถึงวัตถุประสงคและความคุมคาของการลงทุนเพ่ือดําเนินการในแต

ละจุดดวยเสมอ 

Visual Control ใน 5ส ก็คือ การทําใหบรรลุวัตถุประสงคของ ส สะอาด ดวยการพยายามทําใหทุกสิ่งท่ีเปน

เง่ือนไขในการทํางานอยูในสภาพท่ีเปนปกติอยูเสมอ เพราะวาสกปรกคือผิดปกติและการทําใหสะอาดคือ การทําให

กลับสูความเปนปกติน่ันเอง       

หลักการ Visual Factory Management ไดมีบทบาทสําคัญและเปนเครื่องมือสนับสนุนการควบคุมระดับ

พ้ืนท่ีทํางาน (Shop Floor Control) ดวยหลักการมองเห็นซึ่งเปนองคประกอบหน่ึงของ Lean manufacturing โดย

มุงแสดงสารสนเทศสภาพพ้ืนท่ีทํางานเพ่ือใหผูควบคุมงานไดรับทราบปญหาท่ีเกิดข้ึนและดําเนินการแกไขในเวลา

อันรวดเร็ว รวมท้ังดําเนินกิจกรรมการปรับปรุงพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน เพ่ือใหการดําเนินงานเปนไปอยางตอเน่ืองและลดความ

สูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึนขณะทํางาน นอกจากน้ียังสรางความเขาใจในเปาหมายของการทํางานและการติดตามวัดผลอยาง

ชัดเจน ซึ่งทําใหพนักงานทุกระดับไดรับทราบทิศทางและผลการปฏิบัติงานตลอดท้ังโรงงาน 

3.2 5 ส             
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อาทิตย ศรีแกว (2556) 5ส  คืออะไร เทคนิคหรือวิธีการจัดหรือปรับปรุงสถานท่ีทํางานหรือสภาพการทํางานให

เกิดความสะดวก  ความเปนระเบียบเรียบรอย  สะอาดเพ่ือเอ้ืออํานวยใหเกิดประสิทธิภาพในการทํางาน  ความ

ปลอดภัย  และคุณภาพของงาน  อันเปนพ้ืนฐานในการเพ่ิมผลผลิต เปนหลักเบ้ืองตน / พ้ืนฐาน  เพ่ือทําใหหนวยงานมี

ความเปนระเบียบเรียบรอย สะอาด  ปลอดภัย  นาอยู  นาทํางาน มีความเก่ียวของอยางลึกซึ้งกับการเพ่ิมผลผลิต 

(Productivity) มีความเก่ียวของกับการประหยัดทรัพยากรและเวลามีความเก่ียวของกับความเช่ือถือของผูรับบริการมี

ความเก่ียวของกับปญหาสิ่งแวดลอมกอใหเกิดการทํางานเปนทีม (Teamwork) และสรางความสามัคคีในหนวยงาน 

ความหมายของ 5ส  

1. สะสาง - การสาํรวจและแยกใหชัดเจนวาของสิ่งใดจําเปนและ สิง่ใดไมจําเปนในการใชงาน แลวขจัดของท่ี

ไมจําเปนออกไปจากพ้ืนท่ีท่ีรับผิดชอบ 

2. สะดวก - การจัดวางของท่ีจําเปนในการใชงานใหเปนระบบระเบียบ และงายหรือสะดวกในการนําไปใช  

3. สะอาด - การดูแลรักษาหรือปดกวาดเช็ดถู ทําความสะอาด สถานท่ี โตะทํางาน อุปกรณ เครื่องมือ

เครื่องใชใหพรอมตอการปฏิบัติงาน 

4. สุขลักษณะ - การรักษาและปรบัปรุงการปฏิบัติ 3ส แรก โดยกําหนด เปนมาตรฐานและปฏิบัติใหดีข้ึนและ

รักษาใหด ี

5. สรางนิสัย - การปฏิบัติอยางตอเน่ืองจนเกิดจิตสํานึก หรือเกิด ความเคยชินเปนนิสัย 

 3.3 การใชมาตรฐานสีเคร่ืองหมายความปลอดภัย 

18สลิลทิพย สินธุสนธิชาติ (2557) 18สีและเครื่องหมายความปลอดภัยนับเปนเครื่องมือท่ีใชในการสื่อสารเพ่ือ

ความปลอดภัยอีกประเภทหน่ึงท่ีนิยมกันอยางแพรหลาย ท้ังในสถานประกอบการ หนวยงานและองคกรตางๆ โดยมี

วัตถุประสงคท่ีสําคัญ แบงเปนขอๆ ไดดังน้ี 

1. เตือนใหทราบถึงอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึน รวมถึงการหามและการบังคบัตางๆ  

2. เตือนใหทราบถึงขอปฏิบัติในการปองกันอันตรายและเหตุฉุกเฉิน 

3. บอกตําแหนงท่ีตั้งของอุปกรณตางๆ เชน อุปกรณดับเพลิง อุปกรณปฐมพยาบาล 

4. บอกขอมูลและทิศทางใหผูปฏิบัติงานและผูมาเยี่ยมชมสถานท่ีไดทราบ 

ในแตละประเทศจะมีมาตรฐานของสีและเครื่องหมายเพ่ือความปลอดภัย ท่ีกําหนดโดยองคกรตางๆ

มากมาย อาจมีรายละเอียดแตกตางกันบาง แตท่ีจะกลาวถึงเฉพาะสีและเครื่องหมายเพ่ือความปลอดภัย ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 635 เลม 1 ถึง 2-2529 ของสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

กระทรวงอุตสาหกรรมประเทศไทย ซึ่งกําหนดข้ึนโดยอาศัยเอกสาร ISO 3864 -1984 ขององคการระหวางประเทศวา

ดวยมาตรฐาน (International Organization for Standardization: ISO) และ BS 5378:Part 1-3(1980-1982) 

ของสํานักงานมาตรฐานประเทศอังกฤษ(British Standard Institution : BSI) มาประกอบการพิจารณาจัดทํา

มาตรฐานข้ึนซึ่งมีขอบเขตท่ีสําคัญ คือ สีเพ่ือความปลอดภยั รูปแบบของเครื่องหมายความปลอดภัย เครื่องหมายเสริม 

ขนาดของเครื่องหมายและตัวอักษรของสี และเครื่องหมายเพ่ือความปลอดภัยท่ีใชสื่อความหมายตางๆ แทนการใช

ขอความเพ่ือจุดประสงคในการเตือนภัยหรือใหคําแนะนําในการปองกันอุบัติภัยท่ีจะเกิดข้ึนกับบุคคลท่ัวไป ท้ังน้ีไม

รวมถึงเครื่องหมายท่ีใชในการควบคุมการจราจร  

สีเพ่ือความปลอดภัย น้ันหมายถึงสีท่ีกําหนดในการสื่อความหมายเพ่ือความปลอดภัย โดยกําหนด สี สีตัด 

ความหมายและตัวอยางการใชงาน 
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วิธีดําเนินการวิจัย 

1. นําขอมูลท่ีไดจากเอกสาร ขอมูลภาคสนามและขอมูลท่ีบันทึกไวในการจดบันทึกมาถอดความ โดย

วิธีการสรุปสาระสําคัญตามประเด็นท่ีกําหนดไวในขอบเขตดานเน้ือหา ซึ่งการวิเคราะหขอมูลเปนกระบวนการท่ีดําเนิน

ไปพรอมๆกับการเก็บขอมูลภาคสนาม โดยใชการสังเกตและทําการบันทึกขอมูลอยางละเอียด ในทุกแงทุกมุมเพ่ือให

ครอบคลุมเน้ือหาทุกๆดาน 

2. หลังจากน้ันจึงนําขอมูลท่ีไดมาประมวลรวบรวมเปนหมวดหมู นํามาจัดระบบระเบียบ เช่ือมโยง

ความสัมพันธระหวางแนวคิด มาตรวจสอบความถูกตอง และเก็บขอมูลเสริมใหมีเน้ือหาท่ีสมบูรณ 

3. นําขอมูลท่ีไดตรวจสอบและเก็บขอมูลเสริมแลวท้ังหมด มาศึกษาวิเคราะหตามขอบเขตดานเน้ือหาท่ี

กําหนด เพ่ือนําไปสูการตีความหมายและตัวแปรตางๆ ท่ีมีในตอการปรับปรุงแผนผังคลังสินคารายงานผลการศึกษา 

เสนอรายงานผลการศึกษาคนควาดวยนําเขานําเสนอขอมูลในรูปแบบเชิงบรรยายอธิบายและสรุปเชิงวิเคราะห และมี

ภาพประกอบบางตอนใหสอดคลองกับวัตถุประสงคของหัวขอท่ีศึกษา 

 วิธีการเก็บรวบรวมขอมูล 

 เก็บขอมูลประเภทเอกสาร โดยการรวบรวมขอมูลตางๆน้ีจะหาจากบทความ หนังสือวิชาการ แนวคิด 

ทฤษฎี และงานวิจัยท่ีเก่ียวของตางๆท่ีกลาวถึง การจัดการพ้ืนท่ีคลังสินคา ความปลอดภัยในคลังสินคา รวมไปถึง

เอกสารท่ีเก่ียวของกับขอมูลคลังสินคาของบริษัท ไดแก แผนผังการจัดพ้ืนท่ีคลังสินคา ขนาดพ้ืนท่ีของคลังสินคาและ

การติดตั้งอุปกรณปองกันตางๆเพ่ือความปลอดภัยในการทํางาน 

 ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ไดแก การสํารวจเอกสาร การรวบรวมขอมูลจากแนวคิด ทฤษฎี 

งานวิจัย หนังสือ ตํารา บทความและเอกสารท่ีเก่ียวของ 

 ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) ไดแก การเก็บขอมูลดวยตนเอง การรวบรวมขอมูลโดยใชการสังเกต 

เปนสังเกตการณการใชพ้ืนท่ีภายในคลังสินคา ท่ีไดปฎิบัติงานสหกิจศึกษา ณ บริษัท บริษัท AA (ประเทศไทย) จํากัด 

กม.30 เพ่ือหาแนวทางในการแกไขปรับปรุงรายละเอียดในการสังเกตดังน้ี 

1. พ้ืนท่ีท่ีใชในการติดตั้งช้ันวางสินคา อุปกรณจัดเก็บตางๆ 

2. จํานวนและขนาดของอุปกรณ-วัสดุท่ีใชในการจัดเก็บสินคา 

3. กิจกรรมตางๆภายในคลัง 

4. พ้ืนท่ีท่ีตองใหความสําคัญเปนพิเศษ 

- จุดหรือทาขนถายสินคา 

- รถยกไฟฟาสําหรับงานอุตสาหกรรม 

- หองจัดเก็บวัสดุ 

- การยก/การขนถายเคลื่อนยายสิ่งของดวยมือ 

- สถานีชารจไฟฟา 

วิธีการวิเคราะหขอมูล 

 วิเคราะหขอมูลดวย Content Analysis โดยสังเกตการณ (Observation studies) จากการวิเคราะห

กระบวนการหรือกิจกรรม (Process or activity analysis) เพ่ือศึกษากระบวนการทํางานในคลังสินคา 
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_____________________________________________________________________________________________ 

ผลการวิจัย 

1. แนวทางในการวางแผนออกแบบปรับปรุงกําหนดพ้ืนท่ีภายในคลังสินคา 

 

ภาพท่ี 1 ตัวอยางเสนขอบเขตการสัญจรทางรถยกไฟฟาว่ิงทางเดินคนทํางานและขอบเขตการวางสินคากับพ้ืน 

 
 

1.1การกําหนดเสนขอบเขตในการวางสินคา ช้ันวางสินคา ช้ันวางเครื่องมือ-อุปกรณและพ้ืนท่ีสัญจรสําหรับรถยกว่ิง 

 ควรมีการกําหนดเสนขอบเขตในการวางสินคากับพ้ืน ช้ันวางสินคา ช้ันวางเครื่องมือ-อุปกรณและ

เครื่องมือท่ีมาชวยในการดําเนินกิจกรรมและควรมีการกําหนดเสนขอบเขตพ้ืนท่ีสัญจรสําหรับรถยกว่ิง ตามพ้ืนท่ีท่ี

กําหนดเปนเสนทางหลักอาจทาสี เชน สีเขียว สีขาว สีเหลืองหรือทําสัญลักษณตางๆ เพ่ือใหทราบวาเปนถนนหลักใน

คลัง หามวางสินคาล้ําเขามาในถนน ในคลังสินคาขนาดใหญอาจทาสีสําหรับใชเปนทางสัญจรของคนทํางานเพ่ือความ

ปลอดภัยจากอุบัติเหตุตางๆควรมีการปรับปรุง ซอมแซม ทาสีใหมหรือติดเทปเสนสีใหมหรือเสนท่ีมีการกําหนดขอบเขต

ในการวางสินคาไวแลวอยางสม่ําเสมอ ไมใหมีการเสื่อมสภาพหรือเลือนลางจางหายไป จนไมทราบหรือไมเห็นขอบเขต

พ้ืนท่ีเพ่ือความเปนระเบียบเรียบรอยในการจัดวางสินคาไมใหลนไปยังพ้ืนท่ีในสวนอ่ืนๆ ไมเปนสิ่งกีดขวางทางเดิน ทาง

ว่ิงรถฟอรคลิฟทหรือบนเสนทางสัญจร 

สรุป : เปนแนวทางในการวางแผนออกแบบปรับปรุงกําหนดพ้ืนท่ีภายในคลังสินคา เพ่ือเปนแนวทางใน

การบริหารเรื่องการใชพ้ืนท่ีไดอยางคุมคา สะดวกตอข้ันตอนการปฏิบัติงานใหเปนไปตามแบบแผนในข้ันตอนการ

ปฏิบัติงานและกิจกรรมตางๆท่ีเกิดข้ึนภายในคลังสินคา และการสัญจรภายในคลังสินคาเปนระเบียบ แบงเปนสัดสวนท่ี

ใชในการสัญจรไดัเจนและมีความปลอดภัยเพ่ิมข้ึน 

2. แนวทางในดานความปลอดภัยของพนักงานภายในคลังสินคา 

2.1พ้ืนท่ีรับสินคาและพ้ืนท่ีจายสินคา  

 บริเวณโตะทํางานหรือจุดท่ีไวติดตอการดําเนินการการรับหรือการจายสินคาควรนําอุปกรณ-เครื่องมือ 

หลังจากการใชงานแลวนําเก็บในพ้ืนท่ีจัดเก็บหรือจัดวางเครื่องมืออุปกรณใหเรียบรอยวินัยพนักงานเปนเรื่องสําคัญ 

ดังน้ัน 5ส อยาใหขาด สะสาง สะอาด สําคัญการสรางจิตสํานึกถึงความเสี่ยงในการเกิดอุบัติเหตุและผลกระทบควรทํา

อยางตอเน่ืองพนักงานทุกคนจะมีสวนรวม และรับผิดชอบในการดูแลตรวจสอบสภาพแวดลอมในการทํางาน รวมถึงได

กําหนดเปาหมายในดานความปลอดภัยไวเปนหน่ึงในนโยบายในการทํางาน 
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2.2 พ้ืนท่ีสถานีชารจไฟฟารถฟอรคลิฟท 

ควรมีการกําหนดเสนระบุหมายเลขรถยกเพ่ือใหทราบวามีรถคันใดท่ียังใชงานอยูและขอบเขตพ้ืนท่ีชารจ

ไฟฟาและควรมีการปรับปรุง ซอมแซม ทาสีใหมหรือติดเทปเสนสีใหมหรอืเสนท่ีมีการกําหนดขอบเขตในการวางสินคา

ไวแลวอยางสม่ําเสมอ ไมใหมีการเสื่อมสภาพ เลือนลางจางหายไป จนไมทราบหรือไมเห็นขอบเขตพ้ืนท่ี ตองจัดอยูใน

บริเวณพ้ืนท่ีสามารถระบายอากาศไดดี มีปลั๊กสําหรับเสียบแทนชารจ เพราะอาจจะมีอันตรายจากไอของกรด การ

ระเหยของไฮโดเจนสามารถเกิดอันตรายจากการยกแบตเตอรี่กระแสไฟฟาซึ่งตองมีช้ันวางแบตเตอรี่และในการจัดเก็บ

อุปกรณ-เครื่องมือ สายไฟท่ีใชชารจไฟฟาใหเปนระเบียบเรียบรอย ใชกิจกรรม 5 ส เขามาชวยใหพนักงานน้ันมีสวนรวม

และรับผิดชอบในการดูแลตรวจสอบสภาพแวดลอมในพ้ืนท่ี ตองทําการตรวจสภาพรถกอนใชงานหรือหลังใชงานรวมท้ัง

ตรวจสายไฟหรือสายชารจไฟฟา ปลั๊กไฟในการเสียบชารจมีการติดตั้งท่ีปลอดภัยหรือไม เปนประจําเพราะอาจเกิด

กระแสไฟฟารั่วไหลได และเปาฝุนไสกรองตางๆของรถท่ีตนเองไดรับมอบหมายใหดูแลรับผิดชอบกอนท่ีจะปฏิบัติงาน

ทุกวันพรอมท้ังบันทึกรายละเอียดการตรวจสภาพรถท้ังหมดในแตละวันลงในเอกสารใบตรวจสอบอุปกรณและเช้ือเพลิง

ตางๆและสงใหกับหัวหนาคลังสินคาตรวจสอบและตองแจงถึงความเสียหายทันทีซึ่งเกิดข้ึนขณะปฏิบัติงานท่ีเกิดข้ึนกับ

รถฟอรคลิฟทท่ีตนเองไดรับมอบหมายใหดูแลรับผิดชอบทันทีและควรติดปายเตือนระวังวัตถุไวไฟ 

สรุป : เปนแนวทางในดานความปลอดภัยของพนักงานภายในคลังสินคาโดยใหพนักงานน้ันมีสวนรวมและ

รับผิดชอบในการดูแลตรวจสอบสภาพแวดลอมในพ้ืนท่ีมีการกําหนดขอบเขตพ้ืนท่ีท่ีเสี่ยงอันตรายหรือพ้ืนท่ีท่ี

ตองใชความระมัดระวังในการชารจไฟฟาท่ีชัดเจนเพ่ือใหไดสภาพแวดลอมในการทํางานท่ีปลอดภัยและ

เพ่ือสนับสนุนสงเสริมดานความปลอดภัยของพนักงานใหมีประสิทธิภาพมากข้ึน 

 จากการดําเนินการสํารวจพ้ืนท่ีคลังสินคาเพ่ือหาแนวทางการแกไขปญหาน้ี เพ่ือใหไดมาซึ่งแนวทางเลือก

ในอนาคต หากผูท่ีสนใจโครงงานน้ีจะนําไปใชประโยชนหรือใชงานไดจริงในภายภาคหนา ผูศึกษาจึงทําการศึกษาถึง

บริษัทท่ีรับเหมาทาสีตีเสนจราจร ทาสีพ้ืนท่ีโรงงาน ทาสีเฉพาะทางดานพ้ืนท่ีคลังสินคา โดยมีบริษัทท่ีไดทําการติดตอ

สอบทราบ ท้ังดาน ราคา ระยะเวลาในการดําเนินงานและคุณภาพของสี โดยมี 3 บริษัท ดังน้ี 

 

ตารางท่ี 1อัตราคาบริการของบริษัทรับเหมาทาสี 

 
ราคา ระยะเวลา 

รับประกัน

คุณภาพ 

 

บริษัท A 720,000 14 วัน 1 ป 

ใหคําปรึกษากอนการใหบริการและมี

บริการหลังการขายคือซอมสีฟรีใน

ระยะเวลาท่ีรับประกัน 

บริษัท B 780,000 10 วัน 1 ป 

ใหคําปรึกษาและทดสอบคณุภาพของสี

กอนการใหบริการและรับประกัน

มาตรฐานคุณภาพ 

บริษัท C 600,000 15 วัน 15 วัน 
เขาซอมงานระหวางงานอยูในการ

รับประกันของบริษัทภายใน 15 วัน 

ขอมูล ณ วันท่ี 10 ตุลาคม 2560 
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 โดยพ้ืนท่ีคลังสินคา ประมาณ 4,000 ตารางเมตร 

 บริษัท A ใหราคาเมตรละ 180 บาท ใชระยะเวลาทําประมาณ 14 วัน รับประกันคุณภาพของสีการใช

งาน 1 ป และใหคําปรึกษากอนการใหบริการและมีบริการหลังการขายคือซอมสีฟรีในระยะเวลาท่ีรับประกัน 

 บริษัท B  ใหราคาเมตรละ 195 บาท ใชระยะเวลาทําประมาณ 10 วัน รับประกันคุณภาพของสีการใช

งาน 1 ป และใหคําปรึกษาและทดสอบคุณภาพของสีกอนการใหบริการจริงและรับประกันคุณภาพมาตรฐาน 

 บริษัท C  ใหราคาเมตรละ 150 บาท ใชระยะเวลาทําประมาณ 15 วัน รับประกันคุณภาพของสีการใช

งาน 15 วัน และเขาซอมงานระหวางงานอยูในการรับประกันของบริษัทภายใน 15 วัน 

 

อภิปรายผล 

 ในการปฏิบัติสหกิจศึกษาครั้งน้ี เปนการศึกษาการใชงานพ้ืนท่ีการออกแบบปรับปรุงพ้ืนท่ีภายใน

คลังสินคา ใหมีความสะดวกและสนับสนุนตอกิจกรรมภายในคลังสินคาและสามารถกําหนดขอบเขตพ้ืนท่ีในการทํางาน

และเขตความปลอดภัยได โดยนําแนวคิด ทฤษฏี การออกแบบคลังสินคาและหลักการตางๆมาประยุกตใช เพ่ือศึกษา

หาแนวทางในการออกแบบ กําหนดเสนทาง กําหนดพ้ืนท่ีการทํางานภายในคลังสินคา ไดแก การดําเนินการสํารวจไป

ในพ้ืนท่ีตามจุดสําคัญตางๆพรอมท้ังสังเกตพ้ืนท่ีภายในคลังสินคาใชปฏิบัติงานและกิจกรรมตางๆและทําการบันทึก

ขอมูลอยางละเอียด แนวคิดการจัดการพ้ืนท่ีคลังสินคาแนวคิดการวางผังการใชเน้ือท่ีของคลังสินคา ทฤษฎีท่ีใชในการ

ปรับปรุงพ้ืนท่ีคลังสินคาและการใชมาตรฐานสีเครื่องหมายความปลอดภัยตาม มอก. 635มาเปนเครื่องมือในการกา

แนวทางและขอเสนอแนะในการ “แนวคิดการปรับปรุงพ้ืนท่ีคลังสินคา ดวยทฤษฎีการควบคุมโดยสายตาและการใช

มาตรฐานสีเครื่องหมายความปลอดภัย” 

 ผลจากการศึกษาทําใหสามารถหาแนวทางในการปรับปรุงพ้ืนท่ีภายในคลังสินคาของบริษัท AA (ประเทศ

ไทย) จํากัด กม.30ไดคือ การกําหนดเสนขอบเขตในการวางสินคา ช้ันวางสินคา เครื่องมือ-อุปกรณการกําหนดเสนพ้ืนท่ี

สัญจรเปนทางหลักสําหรับรถยกสินคาว่ิงและของพนักงาน การวางอุปกรณ-เครื่องมือ ใหเหมาะสม ใหอยูในพ้ืนท่ีท่ี

จัดเก็บหรือจัดวางเครื่องมืออุปกรณการตีเสนระบุหมายเลขรถยกเพ่ือใหทราบวามีรถคันใดท่ียังใชงานอยูและขอบเขต

พ้ืนท่ีชารจไฟฟา เพ่ือเปนแนวทางในการบริหารเรื่องการใชพ้ืนท่ีไดอยางคุมคา สะดวกตอข้ันตอนการปฏิบัติงานให

เปนไปตามแบบแผนและมีความปลอดภัยในข้ันตอนการปฏิบัติงานและกิจกรรมตางๆและพนักงานท่ีปฎิบัติงานภายใน

คลังสินคา แลวยังสามารถสรางภาพลักษณท่ีเปนมาตรฐานตามแบบสากลไดอีกดวย 

 

ขอเสนอแนะ 

1. เน่ืองจากคลังสินคา บริษัท AA (ประเทศไทย) จํากัด กม.30 เปนสาขายอยท่ีเพ่ิงขยายสาขาและเพ่ิงยาย

คลังสินคาไดไมนาน ทําใหการบริหารหรือการจัดการยังไมสมบูรณแบบ 

2. เน่ืองจากโครงงานน้ี ตองใชงบประมาณจํานวนมากและอํานาจการตัดสินใจข้ึนอยูกับผูบริหารสูงสุด

เทาน้ัน(สํานักงานใหญ)  

3. เน่ืองจากงานวิจัยน้ี ไมสามารถทดลองไดในสถานท่ีและสถานการณปฏิบัติงานจริง จึงยังไมทราบผลลัพธ

ท่ีแนชัดและการใชประโยชนท่ีแทจริง เปนเพียงแนวคิดเทาน้ัน 

4. หากนํางานวิจัยน้ีไปใชประโยชนในอนาคต จะตองผานการปรึกษาและรับรองดานโครงสรางตัวอาคาร

คลังสินคาและดานการออกแบบท่ีถูกตองจากวิศวกรผูเชียวชาญ 
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